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BENEFICI

APPLICAZIONI

• Tagliente M42
• Dente a spoglia positiva
• Speciale forma del dente

• Aggressiva
• resistenza all’usura
• lama multi-uso dal ferro all’acciaio

Lama multiuso per una vasta gamma di
materiali.

CARATTERISTICHE

Larghezza x

spessore
FORMA DEL DENTE E DENTI PER POLLICE

mm Claw

6 x 0,9 6

10 x 0,9 4

13 x 0,9 3 4 6

20 x 0,9 4-6 5-8 3

27 x 0,9 2-3 3-4 4-6 5-8

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 2-3 3-4 4-6 5-8

54 x 1,3 1.5-2 2-3 3-4 4-6 5-8

54 x 1,6 1.5-2 2-3 3-4

67 x 1,6 1.5-2 2-3

80 x 1,6 1.5-2 2-3

Precision

Silencer PLUS

LAME BIMETALLICHE M42

SILENCER PLUS

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME BIMETALLICHE M81 con dente in polvere di metallo

Le punte dei denti in polvere di metallo (sinistra) hanno una
grana più fine di quelle in acciaio super rapido (destra) e
uniforme distribuzione.

La durezza 70 HRc garantisce grande resistenza all’usura e
calore.

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

34 x 1,1 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 2-3 3-4 4-6 5-8

54 x 1,6 2-3 3-4 4-6

67 x 1,6 2-3 2-3 4-6

StructurAll Prime

StructurAll Prime

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente in polvere di metallo con durezza
70 HRc
• Dente positivo, rinforzato e rettificato

Per taglio tubi, profilati singoli o a pacco

CARATTERISTICHE

• Taglio dolce e controllato su materiali non
pieni
• Dente resistente allo strappo nei profilati e
pacchi
• Più resistente all’usura rispetto al Bimetal
M42

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A NASTRO BIMETALLICHE

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente in polvere di metallo con durezza
70 HRc
• Dente positivo, rinforzato e rettificato

Per taglio tubi, profilati singoli o a pacco

CARATTERISTICHE

• Taglio dolce e controllato su materiali non
pieni
• Dente resistente allo strappo nei profilati e
pacchi
• Più resistente all’usura rispetto al Bimetal
M42

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
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Nidi d’ape
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20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.

Acciaio al carbonio ad alta flessibilità. Tagliente con denti V (V-Tooth Knife Band) con durezza 50 Rc.
Ha tagliente singolo o doppio ed è bidirezionale. 
Disponibile anche con doppio tagliente. Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio 
pulito in materiali leggeri e di media densità.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.

Larghezza Denti per
pollice

Tipo
di smusso SPESSORE mm

mm
10  10        14  DB 0,5
10              14  DDB 0,5
13  10        14  DB 0,5
13  10        14  DDB 0,5
13  10         DB 0,6
16  10  DB 0,5
20  10  SB          0,8
20  10        14  DB 0,5
20              14  DDB 0,5
20              14  DB 0,6
25  10        14  DB 0,5
32              14  DB 0,5
38              14  DB 0,5
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.
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20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.

(V-TOOTH KNIFE BAND)
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.

Disponibile in anelli saldati e in rotoli da 30, 48 m.
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SUGHERITE TELATA

Larghezza x spessore
mm

25 x 5

30 x 5

35 x 5

80 x 5

40 x 5

50 x 5

55 x 5

60 x 5

70 x 5

SUGHERITE GOMMATA

SU RICHIESTA

Materiale disponibile solo in rotoli da 30 m.

SUGHERITE

SUGHERITE
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SUGHERITE TELATA

Larghezza x spessore
mm

25 x 5

30 x 5

35 x 5

80 x 5

40 x 5

50 x 5

55 x 5

60 x 5

70 x 5

SUGHERITE GOMMATA

SU RICHIESTA

Materiale disponibile solo in rotoli da 30 m.

SUGHERITE

SUGHERITE
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LAME BIMETALLICHE M81 con dente in polvere di metallo

Le punte dei denti in polvere di metallo (sinistra) hanno una
grana più fine di quelle in acciaio super rapido (destra) e
uniforme distribuzione.

La durezza 70 HRc garantisce grande resistenza all’usura e
calore.

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

34 x 1,1 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 2-3 3-4 4-6 5-8

54 x 1,6 2-3 3-4 4-6

67 x 1,6 2-3 2-3 4-6

StructurAll Prime

StructurAll Prime

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente in polvere di metallo con durezza
70 HRc
• Dente positivo, rinforzato e rettificato

Per taglio tubi, profilati singoli o a pacco

CARATTERISTICHE

• Taglio dolce e controllato su materiali non
pieni
• Dente resistente allo strappo nei profilati e
pacchi
• Più resistente all’usura rispetto al Bimetal
M42

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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Le punte dei denti in polvere di metallo (sinistra) hanno una
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La durezza 70 HRc garantisce grande resistenza all’usura e
calore.

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

34 x 1,1 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 2-3 3-4 4-6 5-8

54 x 1,6 2-3 3-4 4-6

67 x 1,6 2-3 2-3 4-6

StructurAll Prime

StructurAll Prime

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente in polvere di metallo con durezza
70 HRc
• Dente positivo, rinforzato e rettificato

Per taglio tubi, profilati singoli o a pacco

CARATTERISTICHE

• Taglio dolce e controllato su materiali non
pieni
• Dente resistente allo strappo nei profilati e
pacchi
• Più resistente all’usura rispetto al Bimetal
M42

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME BIMETALLICHE M42

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Tagliente M42
• Dente a spoglia positiva
• Speciale forma del dente rettificato

• Taglio dolce e controllato su materiali non
pieni
• Dente resistente allo strappo nei profilati e
pacchi
• Aumentata rigidità e resistenza

Tubi e profilati standard singoli o a pacco

CARATTERISTICHE

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

27 x 0,9 3-4 4-6 5-8

34 x 1,1 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 2-3 3-4 4-6 5-8

54 x 1,3 2-3 3-4 4-6

54 x 1,6 2-3 3-4 4-6

67 x 1,6 2-3 3-4 4-6

StructurALL®

StructurALL®

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

Disponibile in rotoli e lame saldate.

25

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente in polvere di metallo ASR con 70 HRc
• Alta spoglia positiva con tagliente curvilineo
• Dente aggressivo rettificato

Leghe da moderate a difficili su segatrici da alte
produzioni.

CARATTERISTICHE

• Più resistenza all’usura del dente
rispetto al  Bi-Metal M42
• Veloce produzione di taglio

Le punte dei denti in polvere di metallo
(sinistra) hanno una grana più fine di quelle
in acciaio super rapido (destra) e uniforme
distribuzione.
La durezza 70 HRc garantisce grande
resistenza all’usura e calore.

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

27 x 0,9 3-4 4-6 5-8

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 1.5-2 2-3 3-4 4-6

54 x 1,6 1.5-2 2-3 3-4 4-6

67 x 1,6 1-1,5 2-3

LAME BIMETALLICHE M81 con dente in polvere di metallo

Penetrator Prime (PMP)

LAME A NASTRO BIMETALLICHELAME A NASTRO BIMETALLICHE

Penetrator Prime

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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BENEFICI
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41 x 1,3 1.5-2 2-3 3-4 4-6
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LAME BIMETALLICHE M81 con dente in polvere di metallo

Penetrator Prime (PMP)

LAME A NASTRO BIMETALLICHELAME A NASTRO BIMETALLICHE

Penetrator Prime

Disponibile in rotoli e lame saldate.

• Tagliente M42
• Dente a spoglia positiva
• Speciale forma del dente rinforzato e 
retificato con stradatura maggiorata

Per taglio carpenteria varia, tubi e 
profilati singoli o a pacco

• Taglio dolce controllato su materiali non
pieni
• Dente resistente allo strappo nei profilati
e pacchi
• Aumentata rigidità e resistenza
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.
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20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO
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Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.        Ha lo smusso singolo sul dorso del dente. Spoglia negativa per tagli puliti ed efficienti. 
Design unico produce una finitura senza bava perchè il tagliente è sul dorso del dente e taglia con i denti in 
senso contrario.
Taglia come una lama a coltello ma si fa strada con lo stesso spessore del dorso e non si pianta.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
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Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.

Larghezza
Denti per pollice SPESSORE  mm

mm
20 4 0,8
25 4 0,8

Disponibile in anelli saldati e in rotoli da 30, 48 m.

(HONEYCOMB)


