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LAME BIMETALLICHE M81 con dente in polvere di metallo

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente M81 in polvere di metallo con 70
HRc
• Angolo e altezza del dente variabile
• Angolo di spoglia estremamente
positivo

Materiali duri come leghe a base di nichel e
altri materiali

CARATTERISTICHE

• Livelli di taglio più alti
• Resistente all’usura su materiali più duri
• Migliore penetrazione

Supreme

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

27 x 0,9 3-4 4-6

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6

41 x 1,3 1,5-2 2-3 3-4 4-6

54 x 1,6 0,8-1,2 1-1,3 1,5-2 2-3

67 x 1,6 0,8-1,2 1-1,3 1,5-2

80 x 1,6 0,8-1,2 1-1,3

Questi i risultati ottenuti da un test comparativo:

• Un significativo incremento della durata della lama
• Una finitura superficiale migliore
• Un inferiore livello di rumorosità
• Una eccellente caratteristica di rompi truciolo

SUPREME

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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BENEFICI

APPLICAZIONI

• Tagliente M42
• Alta spoglia positiva e profilo curvilineo
• Dente rettificato

• Taglio veloce, resistenza all’usura
• Progettato per alta produzione

Per leghe da medie a difficili su segatrici da
alte produzioni

CARATTERISTICHE

Larghezza x

spessore
FORMA DEL DENTE E DENTI PER POLLICE

mm Precision Claw

27 x 0,9 2-3 3-4 4-6 5-8

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6 5-8 1.3 2

41 x 1,3 1-1.5 1.5-2 2-3 3-4 4-6 5-8

54 x 1,3 1-1.5 1.5-2 2-3

54 x 1,6 0.8-1.2 1-1.5 1.5-2 2-3 3-4 4-6

67 x 1,6 0.8-1.2 1-1.5 1.5-2 2-3 3-4 4-6

80 x 1,6 0.8-1.2 1-1.5 1.5-2 3-4

Penetrator
LAME BIMETALLICHE M42

PENETRATOR

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

Disponibile in rotoli e lame saldate.

• Tagliente M42
• Alta spoglia positiva e profilo curvilineo
• Dente rettificato

• Tagliente M42
• Progettato per alta produzione

Per leghe da medie a difficili su segatrici da 
alte produzioni

larghezza x spessore   FORMA DEL DENTE E DENTI PER POLLICE
mm Precision Claw

27 x 0,9                                                         2-3        3-4        4-6        5-8                                
34 x 1,1                                                         2-3        3-4        4-6        5-8        1.3       2
41 x 1,3                                         1.5-2        2-3        3-4        4-6            
54 x 1,3                                                         2-3                        
54 x 1,6                        1-1.5         1.5-2        2-3        3-4        4-6       
67 x 1,6                        1-1.5         1.5-2        2-3        3-4        4-6        
80 x 1,6    0.8-1.2         1-1.5         1,5-2        2-3                           
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APPLICAZIONI
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CARATTERISTICHE
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Penetrator
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PENETRATOR

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO
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Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT
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• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
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Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

•  Lama eccezionale prodotta legando la durezza di piccole particelle in carburo di tungsteno con un nastro
flessibile.
•  Il tagliente con particelle in carburo di tungsteno assicura un’ alta resistenza al calore e all’ abrasione.
•  Lama con la capacità eccezionale di tagliare materiali duri , tenaci ed abrasivi.
• Segmento per grosse sezioni.
• Continuo per spessori fino a 25 mm.
•  Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, carbonio, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità,
ecc. 

Usare queste lame per tagliare acciai per utensili temperati (fino a 65 Rc), leghe di titanio e 
berillio, fibre ottiche, grafite e composti, gomma rinforzata con filo metallico, fibre di plastica, 
materiali a nido d’ ape, lana di vetro ed isolanti, superleghea base di nickel e ferro, ceramiche 
a bassa densità, carbonio.
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Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT
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Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO
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Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO
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Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO
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25

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente in polvere di metallo ASR con 70 HRc
• Alta spoglia positiva con tagliente curvilineo
• Dente aggressivo rettificato

Leghe da moderate a difficili su segatrici da alte
produzioni.

CARATTERISTICHE

• Più resistenza all’usura del dente
rispetto al  Bi-Metal M42
• Veloce produzione di taglio

Le punte dei denti in polvere di metallo
(sinistra) hanno una grana più fine di quelle
in acciaio super rapido (destra) e uniforme
distribuzione.
La durezza 70 HRc garantisce grande
resistenza all’usura e calore.

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

27 x 0,9 3-4 4-6 5-8

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 1.5-2 2-3 3-4 4-6

54 x 1,6 1.5-2 2-3 3-4 4-6

67 x 1,6 1-1,5 2-3

LAME BIMETALLICHE M81 con dente in polvere di metallo

Penetrator Prime (PMP)

LAME A NASTRO BIMETALLICHELAME A NASTRO BIMETALLICHE

Penetrator Prime

Disponibile in rotoli e lame saldate.


