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BENEFICI

APPLICAZIONI

• TiN Penetrator
• TiN Supreme
• Bassa frizione

Usare queste lame per tagliare qualsiasi
materiale consigliato per Penetrator e
Supreme

CARATTERISTICHE

• Procura una lunga vita della lama
• Aumenta la resistenza dell’usura
• Facilita la lavorabilità dei metalli

Larghezza x spessore

mm
DENTI PER POLLICE

27 x 0,9 3-4 4-6

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6

41 x 1,3 2-3 3-4

Larghezza x spessore

mm
DENTI PER POLLICE

27 x 0,9 2-3 3-4 4-6 5-8

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6 5-8

41 x 1,3 1.5-2 2-3 3-4 4-6

54 x 1,6 1-1.5 1.5-2 2-3 3-4

67 x 1,6 1-1.5 2-3

80 x 1,6 1-1.5

Rivestite al TiN

LAME BIMETALLICHE RIVESTITE

TiN Supreme

TiN Penetrator

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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Lama bianca in acciaio al carbonio per il taglio di alimentari.

Caratteristiche:
• Dentatura spaziata.
• Con denti temperati.
• Disponibile anche con dente alternato S.P.S.

Usare queste lame per tagliare alimentari in generale, carne, pesce pollame, ossa, surgelati.

Larghezza x spessore

mm
DENTI PER POLLICE

16 x 0,36

16 x 0,50

20 x 0,50

25 x 0,80

18 x 0,60 per segacci a mano

16 x 0,50 SPS

20 x 0,56 SPS

LAME A NASTRO PER ALIMENTARI

LAME PER
ALIMENTARI

Caratteristiche

LAME PER ALIMENTARI
Lama nastro in acciaio di alta qualità con dente temperato.

Altre misure su richiesta
Disponibile in anelli saldati o in rotoli.

LAME A NASTRO PER ALIMENTARI

3

3

3

3

4

4

10
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LAME A COLTELLO

Design unico produce una finitura senza bava perché il tagliente è sul dorso del dente.
Taglia in senso contrario nidi d'ape ferrosi e non ferrosi come alluminio e carta.

Larghezza mm Denti per pollice SPESSORE  mm

13 4 0,8

16 4 0,8

20 4 0,7

25 4 0,8

NIDO D’APE

Dente a V
Ha tagliente singolo o doppio ed è
bidirezionale. Disponibile anche
con doppio tagliente.

Nidi d’ape
Ha lo smusso singolo sul dorso del
dente.
Spoglia negativa per tagli puliti ed
efficienti.

DENTE A V (V-TOOTH KNIFE BAND)

Larghezza mm Tipo di smusso Denti per pollice SPESSORE  mm

10 DB 10 0,5

13 DB 10 0,5

13 DDB 10 14 0,5

13 DB TEMPERATO 14 0,6

16 DB 10 0,5

20 SB       DB 10 0,8

20 DB 10 14 0,5

20 DDB 14 0,5

20 DB 14 0,6

25 DB 14 0,8

25 DB 10 14 0,5

32 DB 14 0,5

38 DB 14 0,5

10 DDB 14 0,5

16 DB TEMPERATO 10 0,5

SB = Single Bevel      DB = Double Bevel     DDB = Double Edge Double Bevel

Per materiali che necessitano di una grande penetrazione per un taglio pulito in materiali e materiali
leggeri.

Caratteristiche

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.

37

Lama bianca in acciaio al carbonio per il taglio di alimentari.

Caratteristiche:
• Dentatura spaziata.
• Con denti temperati.
• Disponibile anche con dente alternato S.P.S.

Usare queste lame per tagliare alimentari in generale, carne, pesce pollame, ossa, surgelati.

Larghezza x spessore

mm
DENTI PER POLLICE

16 x 0,36

16 x 0,50

20 x 0,50

25 x 0,80

18 x 0,60 per segacci a mano

16 x 0,50 SPS

20 x 0,56 SPS

LAME A NASTRO PER ALIMENTARI

LAME PER
ALIMENTARI

Caratteristiche

LAME PER ALIMENTARI
Lama nastro in acciaio di alta qualità con dente temperato.

Altre misure su richiesta
Disponibile in anelli saldati o in rotoli.

LAME A NASTRO PER ALIMENTARI

3

3

3

3

4

4

10
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LAME A COLTELLO

BISELLATE DRITTE

A coltello diritto: per materiali morbidi e fibrosi.

Taglio di materiali morbidi e resilienti
Acciaio al Carbonio ad Alta Flessibilità, Tagliente diritto,
Scallop o Wavy con durezza 50 Rc

La lega speciale ad alta flessibilità mantiene l’affilatura a
rasoio del tagliente che non strappa o sfilaccia materiali
morbidi e resilenti.
Il tagliente Scallop è disponibile anche temprato
(60-62 Rc) per un incremento della durata in molte
applicazioni fino al 50%.
Il doppio tagliente consente il taglio bidirezionale ed una
lunga durata.

Tagliente Scallop
Per materiali dove è
necessaria una
leggera penetrazione
come la gomma,
guarnizioni, pelle,
cartone ondulato

Tagliente Ondulato
Per applicazioni dove
non è necessaria la
penetrazione delle
punte e si desidera
una migliore finitura

Tagliente Diritto
Per tagliare materiali
morbidi e fibrosi senza
sfrido

Caratteristiche

Larghezza
Tipo di smusso SPESSORE  mm

mm

6 SB 0,5 30,48

DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 30,48

SB 0,5 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DDB 0,4 0,5 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DB_HE 0,5 30,48

DDB 0,5 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 30,48

DDB 0,5 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,7 0,8 30,48

DDB 0,5 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

SB 0,7 0,8 30,48

30 DB 0,45 30,48

32 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

38 DB 0,5 30,48

50 DB 0,6 0,8 30,48

60 DB 0,6 30,48

LUNG.
ROTOLO mm

SB =Smusso singolo     DB = Doppio smusso     DDB = Doppio tagliente, doppio smusso DB_HE=Temperato

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE DRITTE

A coltello diritto: per materiali morbidi e fibrosi.

Taglio di materiali morbidi e resilienti
Acciaio al Carbonio ad Alta Flessibilità, Tagliente diritto,
Scallop o Wavy con durezza 50 Rc

La lega speciale ad alta flessibilità mantiene l’affilatura a
rasoio del tagliente che non strappa o sfilaccia materiali
morbidi e resilenti.
Il tagliente Scallop è disponibile anche temprato
(60-62 Rc) per un incremento della durata in molte
applicazioni fino al 50%.
Il doppio tagliente consente il taglio bidirezionale ed una
lunga durata.

Tagliente Scallop
Per materiali dove è
necessaria una
leggera penetrazione
come la gomma,
guarnizioni, pelle,
cartone ondulato

Tagliente Ondulato
Per applicazioni dove
non è necessaria la
penetrazione delle
punte e si desidera
una migliore finitura

Tagliente Diritto
Per tagliare materiali
morbidi e fibrosi senza
sfrido

Caratteristiche

Larghezza
Tipo di smusso SPESSORE  mm

mm

6 SB 0,5 30,48

DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 30,48

SB 0,5 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DDB 0,4 0,5 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DB_HE 0,5 30,48

DDB 0,5 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 30,48

DDB 0,5 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,7 0,8 30,48

DDB 0,5 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

SB 0,7 0,8 30,48

30 DB 0,45 30,48

32 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

38 DB 0,5 30,48

50 DB 0,6 0,8 30,48

60 DB 0,6 30,48

LUNG.
ROTOLO mm

SB =Smusso singolo     DB = Doppio smusso     DDB = Doppio tagliente, doppio smusso DB_HE=Temperato

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE DRITTE

A coltello diritto: per materiali morbidi e fibrosi.

Taglio di materiali morbidi e resilienti
Acciaio al Carbonio ad Alta Flessibilità, Tagliente diritto,
Scallop o Wavy con durezza 50 Rc

La lega speciale ad alta flessibilità mantiene l’affilatura a
rasoio del tagliente che non strappa o sfilaccia materiali
morbidi e resilenti.
Il tagliente Scallop è disponibile anche temprato
(60-62 Rc) per un incremento della durata in molte
applicazioni fino al 50%.
Il doppio tagliente consente il taglio bidirezionale ed una
lunga durata.

Tagliente Scallop
Per materiali dove è
necessaria una
leggera penetrazione
come la gomma,
guarnizioni, pelle,
cartone ondulato

Tagliente Ondulato
Per applicazioni dove
non è necessaria la
penetrazione delle
punte e si desidera
una migliore finitura

Tagliente Diritto
Per tagliare materiali
morbidi e fibrosi senza
sfrido

Caratteristiche

Larghezza
Tipo di smusso SPESSORE  mm

mm

6 SB 0,5 30,48

DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 30,48

SB 0,5 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DDB 0,4 0,5 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DB_HE 0,5 30,48

DDB 0,5 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 30,48

DDB 0,5 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,7 0,8 30,48

DDB 0,5 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

SB 0,7 0,8 30,48

30 DB 0,45 30,48

32 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

38 DB 0,5 30,48

50 DB 0,6 0,8 30,48

60 DB 0,6 30,48

LUNG.
ROTOLO mm

SB =Smusso singolo     DB = Doppio smusso     DDB = Doppio tagliente, doppio smusso DB_HE=Temperato

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE DRITTE

A coltello diritto: per materiali morbidi e fibrosi.

Taglio di materiali morbidi e resilienti
Acciaio al Carbonio ad Alta Flessibilità, Tagliente diritto,
Scallop o Wavy con durezza 50 Rc

La lega speciale ad alta flessibilità mantiene l’affilatura a
rasoio del tagliente che non strappa o sfilaccia materiali
morbidi e resilenti.
Il tagliente Scallop è disponibile anche temprato
(60-62 Rc) per un incremento della durata in molte
applicazioni fino al 50%.
Il doppio tagliente consente il taglio bidirezionale ed una
lunga durata.

Tagliente Scallop
Per materiali dove è
necessaria una
leggera penetrazione
come la gomma,
guarnizioni, pelle,
cartone ondulato

Tagliente Ondulato
Per applicazioni dove
non è necessaria la
penetrazione delle
punte e si desidera
una migliore finitura

Tagliente Diritto
Per tagliare materiali
morbidi e fibrosi senza
sfrido

Caratteristiche

Larghezza
Tipo di smusso SPESSORE  mm

mm

6 SB 0,5 30,48

DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 30,48

SB 0,5 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DDB 0,4 0,5 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,8 30,48

DB_HE 0,5 30,48

DDB 0,5 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 30,48

DDB 0,5 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

DB 0,5 0,6 0,7 0,8 30,48

DDB 0,5 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

SB 0,7 0,8 30,48

30 DB 0,45 30,48

32 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

38 DB 0,5 30,48

50 DB 0,6 0,8 30,48

60 DB 0,6 30,48

LUNG.
ROTOLO mm

SB =Smusso singolo     DB = Doppio smusso     DDB = Doppio tagliente, doppio smusso DB_HE=Temperato

LAME A NASTRO A COLTELLO

Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.

Acciaio al carbonio ad alta flessibilità, tagliente dritto con durezza 50 Rc.
A doppio tagliente consente il taglio bidirezionale. Per taglio materiali morbidi e fibrosi.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.

LAME A NASTRO CON DENTE IN CARBURO DI TUNGSTENO (WIDIA)

29

LAME IN WIDIA con placchetta saldata

Tipo
LAMA CON PLACCHETTA SALDATA

Sfrido (mm) Denti per pollice Passo (mm)

Triple Chip o Trimaster 13 x 0,6 1,40 3 8

Triple Chip 20 x 0,8 1,57 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 20 x 0,9 1,65 3 8

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 3 8

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 2-3 12-8

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 3 8

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 2-3 12-8

Triple Chip 34 x 1,1 1,83 2 12

Triple Chip 34 x 1,1 1,83 1,4-2 18-12

Triple Chip o Trimaster 41 x 1,3 2,03 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 41 x 1,3 2,03 3 8

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 2-3 12-8

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 2 12

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 1,4-2 18-12

Triple Chip 54 x 1,3 2,03 2-3 12-8

Triple Chip 54 x 1,3 2,03 1,4-2 18-12

Triple Chip o Trimaster 54 x 1,6 2,40 2-3 12-18

Larghezza per spessore

mm

La placchetta del dente in Carburo di Tungsteno (Widia) studiata per il taglio di una vasta gamma di
materiali, resiste al calore e all'usura. Il dente geometrico eccezionale con spoglia positiva, permette una
più facile penetrazione. Consigliata per il taglio di materiali duri e abrasivi, materiali non ferrosi, leghe
al nichel, leghe al titanio, leghe al silicio, acciai inossidabili.

Ottimi risultati su cartone-sughero, legno, legno esotico, abrasivo, duro, con eccellente finitura.
Indicata anche per materiali da costruzione come Poroton, Gasbeton, Cotto.

Altre misure con altre dentature su richiesta.
Disponibile in anelli saldati o in rotoli.

Caratteristiche

TRIPLE CHIP

TRIMASTER

Lame in Widia
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LAME BIMETALLICHE M81 con dente in polvere di metallo

BENEFICI

APPLICAZIONI

• Dente M81 in polvere di metallo con 70
HRc
• Angolo e altezza del dente variabile
• Angolo di spoglia estremamente
positivo

Materiali duri come leghe a base di nichel e
altri materiali

CARATTERISTICHE

• Livelli di taglio più alti
• Resistente all’usura su materiali più duri
• Migliore penetrazione

Supreme

Larghezza x

spessore mm
DENTI PER POLLICE

27 x 0,9 3-4 4-6

34 x 1,1 2-3 3-4 4-6

41 x 1,3 1,5-2 2-3 3-4 4-6

54 x 1,6 0,8-1,2 1-1,3 1,5-2 2-3

67 x 1,6 0,8-1,2 1-1,3 1,5-2

80 x 1,6 0,8-1,2 1-1,3

Questi i risultati ottenuti da un test comparativo:

• Un significativo incremento della durata della lama
• Una finitura superficiale migliore
• Un inferiore livello di rumorosità
• Una eccellente caratteristica di rompi truciolo

SUPREME

LAME A NASTRO BIMETALLICHE

Disponibile in rotoli e lame saldate.

• Dente M81 in polvere di metallo con 70
HRc
• Angolo e altezza del dente variabile
• Angolo di spoglia estremamente
positivo

• Livelli di taglio più alti
• Resistente all’ usura
• Migliore penetrazione

Materiali duri come leghe a base di nichel e
altri materiali

Questi i risultati ottenuti da un test comparativo:
• Un significativo aumento della durata della lama
• Una finitura superficiale migliore 
• Un inferiore livello di rumorosità
• Una eccellente caratteristica di rompi truciolo 

larghezza x spessore
  DENTI PER POLLICE

mm
27 x 0,9 3-4 4-6
34 x 1,1 2-3 3-4 4-6
41 x 1,3 1.5-2 2-3 3-4 4-6
54 x 1,6 1-1.3 1.3-1.7 1.5-2 2-3 3-4
67 x 1,6 0.8-1.2 1-1.3 1.3-1.7 1.5-2 2-3
80 x 1,6 0.8-1.2 1-1.3 1.3-1.7 1.5-2
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RAPIDA ACCELLERAZIONE CON
Lama a nastro bimetal


