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SUGHERITE TELATA

Larghezza x spessore
mm

25 x 5

30 x 5

35 x 5

80 x 5

40 x 5

50 x 5

55 x 5

60 x 5

70 x 5

SUGHERITE GOMMATA

SU RICHIESTA

Materiale disponibile solo in rotoli da 30 m.

SUGHERITE

SUGHERITE
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SUGHERITE TELATA

Larghezza x spessore
mm

25 x 5

30 x 5

35 x 5

80 x 5

40 x 5

50 x 5

55 x 5

60 x 5

70 x 5

SUGHERITE GOMMATA

SU RICHIESTA

Materiale disponibile solo in rotoli da 30 m.

SUGHERITE

SUGHERITE
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.

35

Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.

Acciaio al carbonio ad alta flessibilità, tagliente a punta (Scallop) con durezza 50 Rc.
Per materiali dove è necessaria una leggera penetrazione come la gomma, guarnizioni, pelle,
cartone ondulato.

34

LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.

30

Altre misure con altre dentature su richiesta
Disponibile in anelli saldati o in rotoli.

LAME IN WIDIA con dente stradato

WIDIA STRADATO

Studiata per il taglio di una vasta gamma di materiali, resiste al calore e all'usura.
Consigliata per il taglio di legno o altri materiali duri e abrasivi, materiali non ferrosi, materiali da
costruzione, getti di fusione.

Caratteristiche

WIDIA STRADATO

LAME A NASTRO CON DENTE IN CARBURO DI TUNGSTENO (WIDIA)

Larghezza x spessore

mm

LAMA CON DENTE STRADATO

Sfrido [mm] Denti per pollice Passo [mm]

10 x 0,6 1,15 3 8

13 x 0,6 1,15 3 8

13 x 0,8 1,28 4 6

13 x 0,9 1,80 3 8

20 x 0,8 1,28 4 6

20 x 0,9 1,47 3 8

27 x 0,9 1,47 4 6

27 x 0,9 1,47 3-4 8-6

27 x 0,9 1,47 3 8

27 x 0,9 1,65 2 12

34 x 1,1 1,90 3 8

34 x 1,1 2,16 2 12

41 x 1,3 2,30 3 8

41 x 1,3 2,03 2,5 10

41 x 1,3 2,34 2 12

54 x 1,3 2,30 1,4-2 18-12

41 x 1,3 2,34 1,25 20

34

Lama con diamante di alta qualità per un’ecce-
zionale resistenza al calore e all’abrasione.

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

Larghezza
x spessore

(mm)
GR. SFRIDO

FINO
SFRIDO 
MEDIO

SFRIDO 
MEDIO - GROSSO

SFRIDO
 GROSSO

6 x 0,5 S/C 1.3/.051
10 x 0,6 S/C 1.4/.056 1.50/.060
13 x 0,5 C 1.3/.051
13 x 0,6 S/C 1.1/.042 1.4/.056 1.50/.060
20 x 0,8 S/C 1,6/.063 1.70/.067 2.2/.085
25 x 0,9 S/C 1.7/.066 1.80/.070 2.2/.085
32 x 0,9 C 2.2/.085
32 x 1,1 S/C 2.4/.095
38 x 1,1 S 2.4/.095
42 x 1,3 S 2.6/.103

LAME A NASTRO CON DENTE IN CARBURO DI TUNGSTENO (WIDIA)

29

LAME IN WIDIA con placchetta saldata

Tipo
LAMA CON PLACCHETTA SALDATA

Sfrido (mm) Denti per pollice Passo (mm)

Triple Chip o Trimaster 13 x 0,6 1,40 3 8

Triple Chip 20 x 0,8 1,57 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 20 x 0,9 1,65 3 8

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 3 8

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 2-3 12-8

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 3 8

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 2-3 12-8

Triple Chip 34 x 1,1 1,83 2 12

Triple Chip 34 x 1,1 1,83 1,4-2 18-12

Triple Chip o Trimaster 41 x 1,3 2,03 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 41 x 1,3 2,03 3 8

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 2-3 12-8

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 2 12

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 1,4-2 18-12

Triple Chip 54 x 1,3 2,03 2-3 12-8

Triple Chip 54 x 1,3 2,03 1,4-2 18-12

Triple Chip o Trimaster 54 x 1,6 2,40 2-3 12-18

Larghezza per spessore

mm

La placchetta del dente in Carburo di Tungsteno (Widia) studiata per il taglio di una vasta gamma di
materiali, resiste al calore e all'usura. Il dente geometrico eccezionale con spoglia positiva, permette una
più facile penetrazione. Consigliata per il taglio di materiali duri e abrasivi, materiali non ferrosi, leghe
al nichel, leghe al titanio, leghe al silicio, acciai inossidabili.

Ottimi risultati su cartone-sughero, legno, legno esotico, abrasivo, duro, con eccellente finitura.
Indicata anche per materiali da costruzione come Poroton, Gasbeton, Cotto.

Altre misure con altre dentature su richiesta.
Disponibile in anelli saldati o in rotoli.

Caratteristiche

TRIPLE CHIP

TRIMASTER

Lame in Widia

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

• Lama eccezionale prodotta legando la durezza di piccole particelle in carburo di tungsteno con un nastro
flessibile.
• Il tagliente con particelle in carburo di tungsteno assicura un’ alta resistenza al calore e all’ abrasione.
• Lama con la capacità eccezionale di tagliare materiali duri , tenaci ed abrasivi come acciai temprati, lana di vetro, 
pneumatici, carbonio, materiali per ferodi, resina, grafite ecc.
• Segmentato per grosse sezioni.
• Continuo per spessori fino a 25 mm.
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, carbonio, materiali per ferodi, resina, grafite ecc. 

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

TUNGSTEN GRIT

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

34

LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

35

Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.

35

Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.

Per taglio materiali non lavorabili
(no acciaio)

Lama con diamante di alta qualità per un’ eccezionale resistenza al calore e all’ abrasione.
Disponibile con tagliente continuo o segmentato per molteplici applicazioni e per tagliare i non lavorabili 
come quarzo, carburo, vetro, ferodi, plastiche rinforzate con lana di vetro, granito, marmo, grafite, silicio.

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

Larghezza x spessore 
(mm)

TAGLIENTE GRANA DIAMANTE SFRIDO approssimativo
(mm)

13 x 0,50 C 40/50 1,40
13 x 0,50 C 60/80 1,10
20 x 0,50 C/S 40/50 1,40
20 x 0,50 C 60/80 1,10
20 x 0,50 C 100/120 0,90
20 x 0,50 C 200 0,80
20 x 1,00 C 30/40 2,60
25 x 0,50 C/S 40/50 1,40
25 x 0,50 C/S 60/80 1,10
25 x 0,50 C/S 100/120 0,90
25 x 1,00 C 40/50 2,40
25 x 1,00 C/S 30/40 2,60
25 x 1,00 C/S 60/80 1,60
32 x 0,50 C/S 40/50 1,40
32 x 0,50 C 60/80 1,10
32 x 0,50 C 100/120 0,90
32 x 1,00 C/S 30/40 2,60
32 x 1,00 C/S 60/80 1,60
38 x 0,50 C 40/50 1,40
38 x 1,00 C/S 30/40 2,60
50 x 1,00 C/S 30/40 2,60
50 x 1,00 C/S 60/80 1,60

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

LAME A NASTRO CON DENTE IN CARBURO DI TUNGSTENO (WIDIA)

29

LAME IN WIDIA con placchetta saldata

Tipo
LAMA CON PLACCHETTA SALDATA

Sfrido (mm) Denti per pollice Passo (mm)

Triple Chip o Trimaster 13 x 0,6 1,40 3 8

Triple Chip 20 x 0,8 1,57 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 20 x 0,9 1,65 3 8

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 3 8

Triple Chip o Trimaster 27 x 0,9 1,65 2-3 12-8

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 3 8

Triple Chip o Trimaster 34 x 1,1 1,83 2-3 12-8

Triple Chip 34 x 1,1 1,83 2 12

Triple Chip 34 x 1,1 1,83 1,4-2 18-12

Triple Chip o Trimaster 41 x 1,3 2,03 3-4 8-6

Triple Chip o Trimaster 41 x 1,3 2,03 3 8

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 2-3 12-8

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 2 12

Triple Chip 41 x 1,3 2,03 1,4-2 18-12

Triple Chip 54 x 1,3 2,03 2-3 12-8

Triple Chip 54 x 1,3 2,03 1,4-2 18-12

Triple Chip o Trimaster 54 x 1,6 2,40 2-3 12-18

Larghezza per spessore

mm

La placchetta del dente in Carburo di Tungsteno (Widia) studiata per il taglio di una vasta gamma di
materiali, resiste al calore e all'usura. Il dente geometrico eccezionale con spoglia positiva, permette una
più facile penetrazione. Consigliata per il taglio di materiali duri e abrasivi, materiali non ferrosi, leghe
al nichel, leghe al titanio, leghe al silicio, acciai inossidabili.

Ottimi risultati su cartone-sughero, legno, legno esotico, abrasivo, duro, con eccellente finitura.
Indicata anche per materiali da costruzione come Poroton, Gasbeton, Cotto.

Altre misure con altre dentature su richiesta.
Disponibile in anelli saldati o in rotoli.

Caratteristiche

TRIPLE CHIP

TRIMASTER

Lame in Widia

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.
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LAME A COLTELLO

BISELLATE A ONDE

Per applicazioni dove non è necessaria la penetrazione delle punte e si desidera una migliore finitura.

Caratteristiche

Larghezza

mm
Tipo di smusso

LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

10 SB 0,4 0,6 30,48

10 DB 0,5 0,6 30,48

10 DB_HE 0,6 30,48

13 SB 0,5 0,6 30,48

13 DB 0,5 0,6 30,48

16 SB 0,5 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 SB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

25 SB 0,8 30,48

25 DB 0,5 0,6 0,8 30,48

25 DB_HE 0,5 0,8 30,48

32 DB 0,6 0,8 30,48

SPESSORE  mm

Larghezza Tipo di smusso
LUNG.

ROTOLO mm

6 SB 0,5 30,48

6 DB 0,5 30,48

10 DB 0,4 0,5 30,48

10 DB_HE 0,5 0,6 0,7 30,48

13 DB 0,4 0,5 0,6 0,7 30,48

13 SB 0,7 30,48

13 DB_HE 0,5 30,48

16 SB 0,6 30,48

16 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB 0,5 0,6 30,48

20 DB_HE 0,5 30,48

25 SB 0,7 30,48

25 DB 0,5 0,6 30,48

SPESSORE  mm

0,8

0,8

0,8

25 DB_HE 0,5 0,6 0,8 30,48

32 DB 0,8 30,48

38 DB 0,5 0,8 30,48

BISELLATE A PUNTA

Bisellata a punta dove è necessaria una leggera penetrazione come nel taglio di: gomma,
guarnizioni, pelle, cartone ondulato.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate

SB =Single Bevel DB = Double Bevel DB_HE=Temperato
Disponibile in rotoli e lame saldate.

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

35

Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.

35

Larghezza

mm
Tipo di smusso SPESSORE  mm

15 DB 0,45

20 DB 0,50

LAME A COLTELLO

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

LAME PER ORTORACCOGLITRICI

Lama con tagliente a punta (Scallop) con gola profonda.

Caratteristiche

LAME A NASTRO A COLTELLO

BISELLATE A PUNTA CON GOLA PROFONDA

Disponibile in rotoli e lame saldate.

Per taglio materiali non lavorabili
(no acciaio)

Lama con diamante di alta qualità per un’ eccezionale resistenza al calore e all’ abrasione.
Disponibile con tagliente continuo o segmentato per molteplici applicazioni e per tagliare i non lavorabili 
come quarzo, carburo, vetro, ferodi, plastiche rinforzate con lana di vetro, granito, marmo, grafite, silicio.

31

Il tagliente continuo riduce la scheggiatura nelle sezioni sottili.
Il tagliente segmentato trasporta il refrigerante nelle grosse sezioni.
Disponibile in rotoli e lame saldate.

TUNGSTEN GRIT

Larghezza x

spessore mm
GR. SFRIDO FINE SFRIDO MEDIO

SFRIDO MEDIO-

GROSSO
SFRIDO GROSSO

6 x 0,5 S / C 1.3

10 x 0,6 S / C 1.4 1.50

13 x 0,5 S / C 1.3

13 x 0,6 S / C 1.1 1.4 1.50

20 x 0,8 S / C 1.6 1.70 2.2

25 x 0,9 S / C 1.7 1.80 2.2

32 x 0,9 S / C 2.2

32 x 1,1 S 2.0 2.4

38 x 1,1 S 2.4

42 x 1,3 S 2.6

LAME CON TAGLIENTE in grani di CARBURO DI TUNGSTENO (Widia)

TUNGSTEN GRIT

• Segmentato per grosse sezioni
• Continuo per spessori fino a 25 mm
• Taglia acciaio temprato fino a 65 Rc e una vasta gamma di materiali duri e abrasivi
• Acciai temprati, lana di vetro, pneumatici, materiali per ferodi, ceramiche a bassa densità, ecc.

Caratteristiche

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO

Larghezza x spessore 
(mm)

TAGLIENTE GRANA DIAMANTE SFRIDO approssimativo
(mm)

13 x 0,50 C 40/50 1,40
13 x 0,50 C 60/80 1,10
20 x 0,50 C/S 40/50 1,40
20 x 0,50 C 60/80 1,10
20 x 0,50 C 100/120 0,90
20 x 0,50 C 200 0,80
20 x 1,00 C 30/40 2,60
25 x 0,50 C/S 40/50 1,40
25 x 0,50 C/S 60/80 1,10
25 x 0,50 C/S 100/120 0,90
25 x 1,00 C 40/50 2,40
25 x 1,00 C/S 30/40 2,60
25 x 1,00 C/S 60/80 1,60
32 x 0,50 C/S 40/50 1,40
32 x 0,50 C 60/80 1,10
32 x 0,50 C 100/120 0,90
32 x 1,00 C/S 30/40 2,60
32 x 1,00 C/S 60/80 1,60
38 x 0,50 C 40/50 1,40
38 x 1,00 C/S 30/40 2,60
50 x 1,00 C/S 30/40 2,60
50 x 1,00 C/S 60/80 1,60

32

Dorso in acciaio e tagliente con particelle
diamante.
Lama per taglio di materiali non lavorabili
come vetro, quarzo, silicio, carburi, grafite ecc.

Non per acciaio.

Larghezza x

spessore  [mm]
TAGLIENTE GRANA DIAMANTE

SFRIDO approssimativo

[mm]

13 x 0,50 C 40/50 1,40

13 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C / S 40/50 1,40

20 x 0,50 C 60/80 1,10

20 x 0,50 C 100/120 0,90

20 x 0,50 C 200 0,80

20 x 1,00 C 30/40 2,60

25 x 0,50 C / S 40/50 1,40

25 x 0,50 C / S 60/80 1,10

25 x 0,50 C / S 100/120 0,90

25 x 1,00 C 40/50 2,40

25 x 1,00 C / S 30/40 2,60

25 x 1,00 C / S 60/80 1,60

32 x 0,50 C / S 40/50 1,40

32 x 0,50 C 60/80 1,10

32 x 0,50 C 100/120 0,90

32 x 1,00 C / S 30/40 2,60

32 x 1,00 C / S 60/80 1,60

38 x 0,50 C 40/50 1,40

38 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 30/40 2,60

50 x 1,00 C / S 60/80 1,60

DIAMANTATE

LAME con tagliente in grani diamantati

Caratteristiche

LAME DIAMANTATE

S = Segmentate; C = Continue
Altri nastri sono disponibili su richiesta e con ordine minimo.

LAME TAGLIENTE ABRASIVO


